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Ausgangslage & Ziel

Die Linie Spez 21 zeigte Schwachen bei Umriistzeiten, Ergonomie und Prozesssicherheit.
Durch technische Anpassungen und organisatorische Verbesserungen sollte die Produktivitat
erhoht, manuelle Belastung verringert und die Fehleranfalligkeit reduziert werden.

Ergebnis & Nutzen

Mit der Variante Ergo wurde die Tagesleistung auf 260 Kartons erhéht. Der ROl liegt bei
56 %, die Amortisationszeit bei 1.8 Jahren. Ergonomie und Materialeinsatz wurden
verbessert, wodurch eine nachhaltige Effizienzsteigerung und geringere
Mitarbeiterbelastung erzielt wurden.
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