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Prozessharmonisierung bei
Micromaschinen

Prozessfluss Variante 2: Progressiv
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Die Arbeit untersucht Industrialisierungsprozesse mit Micromaschinen in der Prestige- und
Prototypenfertigung. Heute unterscheiden sich Abldufe, Schnittstellen, Wartezeiten und
Dokumentation deutlich. Ziel ist ein Soll-Konzept, das die Durchlaufzeit um mindestens 25 %
reduziert, ohne Qualitat, Freigabe und Rickverfolgbarkeit zu schwachen.

Ergebnis & Nutzen

Das Soll-Konzept Variante 2: Progressiv reduziert die WSA-Durchlaufzeit rechnerisch von
1171.5 h auf 663.5 h. Das entspricht 43.36 %. Der kalkulatorische Nutzen betragt CHF
57’525 pro Projekt. Empfohlen wird eine schrittweise Umsetzung.
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